
 مستقر در استان کردستان صنایع چوب و مبلماندبیرخانه راهبری کشوری 

 1403-1404سال تحصیلی 

 

 رستان نیازی گمیشان(نه-)علیرضا محمدلو هنرآموز استان گلستان فرم طراحی سوالات عملکردی

 ایاتصالات چوبی و صفحه :پودمان موضوع طراحی و ساخت کابینت آشپزخانه :کتاب نام

مطابق نقشه و  ایاتصالات چوبی و صفحهاجرای انواع  ی:ستگیشا عنوان 1 :پودمان

 استانداردهای فنی

های مشخص، اتصالات را ها و نقشهای آشنا شده و با استفاده از طرحهای لازم برای ایجاد اتصالات چوبی و صفحههنرجویان با ابزارها و تکنیک :کار شرح

 کننداجرا می

 .استفاده از ابزار و تجهیزات مناسب .رعایت اصول ایمنی در حین کار .الاای با دقت و کیفیت بتوانایی ایجاد اتصالات چوبی و صفحه :استانداردعملکرد

 یستگیارشایمع

 یکار مراحل ردیف

 .نیم، فاق و زبانه، دوبل( که باید اجرا شوندبهمطالعه دقیق نقشه اتصال و تعیین نوع اتصالات )نیم   :بررسی نقشه و تحلیل نوع اتصال 1

هایی نظیر ترک، تابیدگی، یا انتخاب چوب و صفحات مناسب با توجه به نوع اتصال و بررسی مواد برای عیب   :اولیهسازی مواد انتخاب و آماده 2

 .های نامناسبگره

 .کاریگیری دقیق مانند گونیا و مداد برای رسم خطوط راهنما و تعیین نقاط برش و کندهاستفاده از ابزارهای اندازه    :رسم خطوط راهنما 3

 .برش دقیق چوب با استفاده از ابزارهایی مانند اره دستی یا اره برقی، متناسب با خطوط راهنما   :ایجاد برش اولیه با ابزار مناسب 4

 .استفاده از مغار یا ابزارهای مشابه برای ایجاد شیارها یا نقاط اتصال مورد نیاز با دقت بالا   :کاری یا شیارزنیکنده 5

 .ها با نقشهقرار دادن قطعات در محل اتصال و بررسی تطابق دقیق آن  :مونتاژ قطعات 6

 .اعمال فشار و بررسی استحکام و دوام اتصال از طریق آزمایش دستی یا ابزارهای مخصوص   :کنترل استحکام اتصال 7

 .ها با ابزار مناسباصلاح آن شناسایی ایرادات موجود در محل اتصال )مانند لقی یا انطباق نامناسب( و :رفع نواقص احتمالی 8

 .استفاده از سنباده یا ابزارهای مشابه برای صاف و یکنواخت کردن سطح اتصال و بهبود کیفیت ظاهری: پرداخت و تمیزکاری نهایی 9

 .اتمام مراحل سازی ابزار و محل کار پس ازاطمینان از استفاده صحیح از تجهیزات ایمنی و پاک  :رعایت ایمنی و نظافت محیط کار 10
 کارگاه مجهز به ابزار و تجهیزات استاندارد، با رعایت اصول ایمنی و دسترسی به مواد اولیه مناسب و نقشه های فنی :کار انجام طیشرا

 .دستی، چسب چوب، سنبادهپیچ .دریل دستی و شارژی، مغار تخت، اره ظریف بر .دارکش تیرهگونیا، مداد، خط تجهیزات:

 یک روز کاری هنرستان  پروژه: زمان

 یکار درهرمرحلهی ستگیشای ابیارزشی هاشاخص
 یکاررحلهم

(step) یابیشاخص ارز 
 هنمر

 صشاخ

 هنمر

 هشد کسب

1 
  مطالعه دقیق نقشه و درک صحیح از نوع اتصالات

2 

 

  نیم، فاق و زبانه، دوبل(بهتشخیص صحیح نوع اتصال )نیم

   .ریزی بر اساس نقشهپروژه و برنامههای توانایی تحلیل نیازمندی

2 
 .انتخاب چوب مناسب بر اساس نوع اتصال و استحکام موردنیاز

1 

 

  .های نامناسب(های موجود در چوب )ترک، تابیدگی، گرهشناسایی عیب

  .سازی صحیح مواد اولیه )تمیزکاری، تنظیم ابعاد(آماده

3 
 .کش، مداد(گیری )گونیا، خطاندازهاستفاده صحیح از ابزارهای 

1 

 

  .رسم خطوط دقیق و بدون خطا مطابق نقشه

  .کاریرعایت اصول فنی در مشخص کردن نقاط برش و کنده

4 
 .انتخاب ابزار مناسب برای نوع برش )اره دستی، اره برقی(

1 

 

  .دقت در اجرای برش طبق خطوط راهنما

  .از ابزار برشرعایت ایمنی در استفاده 



5 
 .استفاده صحیح از مغار یا ابزار شیارزنی

2 

 

  .ایجاد شیارها یا نقاط اتصال با دقت بالا و بدون خطا

  .کنترل عمق و عرض شیارها برای تطابق با نقشه

6 
 .قرار دادن صحیح قطعات در محل اتصال طبق نقشه

2 

 

  .اطمینان از تطابق کامل قطعات

  .روش صحیح مونتاژ برای جلوگیری از آسیب به قطعاترعایت 

7 
 .اعمال فشار مناسب برای آزمایش استحکام اتصال

1 

 

  .بررسی دوام اتصال از نظر لقی، انطباق، و تحمل فشار

  .های مخصوص(استفاده از ابزارهای تخصصی در صورت نیاز )گیره

8 

 .ناهماهنگی، ابعاد نامناسب(شناسایی دقیق ایرادات در اتصال )لقی، 

1 

 

  .اصلاح مشکلات با ابزارهای مناسب )رنده، مغار، یا پرچ(

  .ارزیابی مجدد اتصال پس از رفع نواقص

9 
 .استفاده از سنباده برای یکنواخت کردن سطح کار

1 

 

  .حذف زوائد چوب و بهبود ظاهر اتصال

  .قطعاتسازی نهایی تمیزکاری دقیق برای آماده

10 
 .استفاده از تجهیزات ایمنی )دستکش، عینک(

2 

 

  .رعایت نظافت محیط کار در حین و پس از انجام پروژه

  .سازی صحیح ابزار و مواد اضافیذخیره

 

 .نمایندزیاد  یا ، هنرآموزان خود می توانند ردیف ها را کمباشد مورد 7مراحل کاری بیشتر یا کمتر از  ی که توجه: در صورت

 


